LICOVE TEHLY
OBKLADOVE PASIKY
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Sen o vlastnom dome je vzdy spojeny s tuzbou vyjadrit’ osobnu
predstavu o kvalite zivota. Dom je tiez vyjadrenim stylu a vkusu.
Tieto pocity a tuzby tvori fasada, ktora je tvarou kazdého domu.

Fasada z licovych tehal moze vyjadrit’ Vasu individualitu a doda Vasmu domu ,,ro-
manticky staromodny“ dotyk. Tieto tehly su v stlade s prirodou z Cisto prirodného
materialu. Dokonca aj ich Siroka skala farieb je zlozena len z prirodnych primesi
a procesu vypalovania. Velmi uzitocnym aspektom je odolnost proti mrazu, chrani
vnutorné steny pri tazkych poveternostnych podmienkach.

PRECO LICOVA TEHLA

IZOLACNE VLASTNOSTI

Vsetci sme coraz viac ovply-
vneny globalnym oteplovanim,
preto je velmi dolezité zvazit
pouzitie  materialov, ktoré
ponukaju  vysoky  tepelne
izolacny vykon - licové hlinené
| tehly su jednym z takychto Dt l

) materialov. Tepelna masa je

j‘ schopnost’ uchovavat' teplo. Tehly absorbuju teplo pocas celého dna a nasledne ho
pomaly uvolnuju v noci, ¢o zabezpedci vnutornu konzistenciu po cely den a noc.

UDRZATELNOST

Licové tehly s univerzalny a trvanlivy material s vynikajicim zivotnym cyklom, zvysenou ener-
getickou efektivnost'ou, vysokou teplotnou masou. Tieto vlastnosti sa daju dosiahnut’ kvalitnou

vyrobou.
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Licové tehly a tehlové budovy budu udrzatelné, pretoze:

. SU vysoko odolné.

. Ponlkaju dlhodobu Zivotnost'.

. SU energeticky Usporné.

. Poskytuju zdravé a pohodlné prostredie.
. Su recyklovatelné.

. Takmer Ziadne naroky na udrzbu.

Priemysel zaoberajlci sa vyrobou licovych tehal a dlazieb z hliny je pevne odhodlany na minimal-
izaciu emisii oxidu uhlicitého a zniZenie vplyvu vyroby na Zivotné prostredie. Lokalne dostupné
zdroje su vyuzitelné o najefektivnejsie, obmedzenie vzniku odpadov a na zniZenie spotreby
energie vo vyrobe, na podporu znovu pouzitelnych materialov a dizajnu vyrobkov s najdlhsou

zivotnost'ou, a najlepsimi izolacnymi vlastnostami.

Ak vezmeme do Uvahy rozptyl CO2 z tehal v metroch stvorcovych muriva na zivotnom prostredi
na 120 rokov sa rovna 0,000232 ton CO2/m2/ro¢ne. Cim dlhsie budova stoji, tym je to lepsie pre

Zivotné prostredie, dlhovekost’ budov zabezpedi trvacnost’ licovych tehal a licovych pasikov.

Pocas vyroby licovych obkladovych tehal sa premrha velmi malo hliny. Odpad z nepalenej hliny
je znovu pouzitelny vo vyrobnom procese a vyrobky, ktoré si menej dokonalé vieme pouzit’ ako
material v inych oblastiach stavebnictva. Materialy z alternativnych, recyklovanych a druhot-
nych zdrojov (MARSS) su Coraz dolezitejsie pri vyrobe hlinenych tehal - sic¢asna Uroven obsahu
recyklovaného materialu v licovych tehlach je 11,2% (CERA 2009).

DIZAJN

Licova tehla alebo licovy obkladovy pasik si Casto vyberame ako stavebny material s cielom ich
doplnenia a integrovania s okolitym prostredim. Flexibilita licovej tehly nam zabezpedi to, ze

mozZe byt pouzita pre poskytovanie krasnej fasady s vynikajlcimi stavebnymi vlastnostami.

Tehla pracuje v harmonii s ostatnymi stavebnymi materialmi a so Sirokou skalou farieb s réznymi
textUrami pontka mnoho alternativnych stylov, od rustikalnej udalosti az po sicasnost budov

mestského stylu. Spolu s moznostami volby, ktorymi su vzor, farba malty a povrchova Uprava,

moze vhodne zvolena tehla vytvorit’ vyrazny a mimoriadny dojem na krajinu.
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ZIVOTNY VYKON

Licova tehla a licovy pasik nam ponukaju pocit stability. S nasimi stale sa meniacimi poveternos-
tnymi podmienkami a najma extrémy ako su vysoké teploty Ci kruté zimy alebo zaplavy, tehla je
ovela robustnejsia nez mnoho inych materialov a nepodlieha hnilobnému procesu a hrdzi.

>
¥
f" Licové tehly su univerzalne a trvanlivé materialy. Tehlové steny su odolné proti narazu a dokazeme
: Z nich vytvorit budovy, ktoré poslizia budicim generaciam. Inertny material akym je hlinena
licova tehla neovplyvnuju zivly ako su voda, vietor alebo ohen a jej neocenitelné izolacné vlast-
- nosti nas ochrania pred zvukom z ulice ¢i chladu zimnych burok.
Hlinena licova tehla je pevna, stabilna a ma nizke naroky na udrzbu, tieto vlastnosti zabezpecujl
trvall krasu a neznizujlucu sa vekom hodnotu budovy - tehla ponuka skutocn( dlhovekost'. Staci
= sa len pozriet’ spat do minulosti a moZzeme vidiet,, Ze tehla bola pouzivana uz pred tisic rokmi.
Mnohé budovy alebo ich prvky stoja az dodnes, licova tehla je jednym z mala naozaj vyskusanych
a overenych materialov, ktoré st zname pre Cloveka.
&
o L/ ‘4 X
= O LICOVYCH TEHLACH
‘ POSTUP VYROBY
Hlina sa extrahuje z okolitej krajiny, vlastnosti licovych tehal zalezia od zemepisnej polohy zdro-
: . ja hliny. Taktiez nespornym elementom, ktory zasadne dokaze ovplyvnit’ vlastnosti vysledného
" produktu je aj hibka odkial je hlina vytaZena.
-
V zavislosti od toho aké chceme mat vlastnosti konecného materialu , je niekedy nutné zmiesavat’
“i rozne hliny z réznych lokalit a h{bok. Vyrobny proces pokracuje transformovanim hliny do plas-

ticky tvarneho materialu, ktory dosiahneme mletim a miesanim s vodou.
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Tvar tehly je tvoreny jednym z dvoch postupov :

1. Za pomoci hydraulického lisu je cez specialnu formu pretlacena plasticka zmes do hlineného
stlpca a potom nakrajana na jednotlivé tehlové jednotky. Tehly vytvorené prostrednictvom tejto
metody su typicky dierkované a vyznacuju sa solidnou pevnost'ou.

2. Jemné bahnite formovanie. Tehly su formované v formovacich boxoch, tento proces sa méze
vykonavat bud’ rucne skisenym remeselnikom, ktory formuje kazda tehlu zvlast, alebo pomocou
automatizacie, kde mozeme v jednom casovom okamihu vyformovat mnozstvo tehal. Tehly

vytvorené pomocou tejto metody sa vyznacuju typickymi zarezmi , je pre nich typicka nizsia =
tvrdost’, hoci je mozné dosiahnut tvrdost blizku prvému postupu. ‘

Licové tehly su d'alej susené, aby sa dosiahlo ¢o najmensie zastUpenie vlhkosti. Susenie je prak-
tizované preto aby sa zabranilo prasknutiu pri vypalovani. V susickach je nastavena teplota na
80 - 120°C a Specialnym postupom je dosiahnuté presychanie tehly z vnitra von. Susenie moze
trvat’ v casovom rozmedzi od 18 do 40 hodin pri Standardnych tvaroch, zatial co pri Specialnych
tvaroch to moze trvat’ dlhsie. Takzvané zelené tehly (nepalene tehly) nie s odolné voci povet-

ernostnym vplyvom a mozu byt pouzité len v interiéri.

Vypalovacia teplota zavisi od toho aky druh hliny pouzijeme v licovych tehlach. Pocas vypalovacieho
procesu su hlinené ciastocky spojené a tymto spojenim vyprodukuju silny odolny material voci
poveternostnym podmienkam. Tehla sa vplyvom susenia a vypalovania zrazi, ¢o je potrebné vziat’
do Gvahy pri rozhodovani o velkosti formy. Teploty vypalovania sa lisia v zavislosti od typu hliny
v rozmedzi od 900 - 1200°C.

Vzhladom k vysokym teplotam sa vypalovaci proces uskuto¢nuje v troch fazach:
Vykurovanie - v tejto faze sa zabezpeci Uplna suchost’ licovej tehly.

Vypalovanie - pridava sa palivo pre zvysenie a udrzanie vysokej teploty.

Chladenie - vzduch je nasavany do pece pre zniZenie teploty, aby sa s licovymi tehlami

mohlo manipulovat’ a triedit.
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LICOVE TEHLY A OBKLADOVE PASIKY KLINKER

Licové tehly a licové obkladové pasiky klinker sa vyrabaju podobnym spésobom ako licové tehly
a licové obkladové pasiky tahané . Rozdiely vo vyrobe su len v plastickej zmesi, ktora sa vyraba
zo Specialnych hlin pouzivanych len pri vyrobe tehal klinker a vyssom tlaku, ktory je v lise aby sa
zabezpedila nasiakavost’ tehly pod 6%. Tehly klinker sa vyznacuju velkou tvrdostou a su produko-
vané najma nemeckymi tehelnami.

Licové obkladové pasiky klinker sa nerezu a su produkované priamo pri lisovani. Preto ich mozeme
oznacovat aj ako ultratenké s vysokou tvrdostou a hribkou 10 az 13 mm.

TAHANE LiICOVE TEHLY A OBKLADOVE PASIKY

Material pre tuto tehlu sa vyraba vo vakuovych lisoch, kde pri zvlhcovani, opareni a odsati vz-
duchu dochadza k zhutneniu materialu. Licové tehly tahané su vypalované pri teplote 1 100°C.
Tento material je za pomoci vysokého tlaku pretlacany cez kuzelovld formu. Vzhladom na to, Ze
tieto tehly st zhutnené lisom, ich nasiakavost’ je do 14% a pevnost’ je nad 25MPa.

Licové obkladové pasiky tahané sa vyrabaju priamo pri lisovani alebo sa rezd z jednotlivych tehal.
Pretoze vyrobnym procesom (tahanim) dokazeme dosiahnut vacsiu tvrdost tak hribka paskou je
10 az 13mm. Licové pasiky tahané maju totozne vlastnosti ako licové tehly tahané.
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RAZENE LICOVE TEHLY A OBKLADOVE PASIKY

Razené tehly sa vyrabaju vo formach, ktoré si naplnené plastickou zmesou ( plasticka zmes

sa vyraba z mixu roznych tehliarskych hlin a vody). Formy su opieskované, aby sa zabranilo
prilepeniu. Vysledny produkt tohto procesu je tehla s porovitou Struktrou stien. Hibky pérov
su niekolko milimetrové. Pri rozdielnej sile vtlacania hliny do foriem vznikaju struktary porov,
ktorych rozmery zavisia od tlaku vtlacania. Tieto tehly vzhladom k nizsim lisovacim tlakom sa
vyznacuju nasiakavostou do 20% a pevnostiam 12MPa. Fakt ze razene tehly maju vacsiu nasiakavost’
nemozeme brat’ ako negativum, pretozZe voda, ktora sa tam dostane moze aj lahko uniknat’ von.

Tento fakt nam zabezpeci to zZe tehla je neustale sucha .

Licové obkladové pasiky razené majl totozné vlastnosti ako licové tehly razené. Licové pasiky ra-
zené sa rezl na hribku 23 - 25 mm, tato hrdbka je nutna na zachovanie sily a struktury pasika. Pri

reze pod 20mm moze dojst’ k praskaniu .
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TECHNOLOGIA MONTAZE

TECHNOLOGICKY POSTUP PRE MUROVANIE LICOVYCH TEHAL

Ako nosna konstrukcia je uvazovany betén pripadne tehlové murivo. Pri murovani licovymi teh-

lamisa mozeme riadit’ dvoma technologickymi sposobmi zalozenia.

ZALOZENIE KLASICKYM SPOSOBOM

1. Priprava

Pred zacatim murovania je velmi dolezitym krokom starostlivé rozmeranie vazieb muro-
vacich prvkov s ohladom na ich umiestnenie voci stavebnym otvorom. Tymto sa zamedzi
nadbytocnému dorezavaniu detailov.

2. Sposob zalozenia prvého radu a nanasanie malty

Prvym krokom je ulozenie prvého radu. Tento rad predstavuje konstrukciu, ktora v prevaznej
vacsine pripadov je umiestnena v rovnakej vyskovej Urovni ako zaklady celého objektu.
Velmi dolezité je prevedenie vodorovnej hydroizolacie, ktora zabranuje presiakavaniu vl-
hkosti z podlozia do murovanej pohladovej konstrukcie. Po celkovom zaloZeni prvého radu
prevedieme detailné vyvazenie roviny. Pri nanasani malty v dalSich vrstvach vzdy dbame
na to, aby sme najprv dokonale premaltovali vsetky stycné skary v ich celej Sirke. Maltu
nanasame v dostatocnom mnozstve tak, aby pri ulozeni murovacieho prvku doslo k bezduti-
novému vyplneniu loznej skary a nadbytocna malta bola vytlacena zo skar von.

3. Montaz izolacie
Ako izolant sa najcastejsie pouziva mineralna vlna, je mozné pouzit’ aj fasadny polystyrén.
Izolant sa na konstrukciu nelepi, iba fixuje distancnou podlozkou. Pripevnenie izolacie vy-
konavame Specialnymi nerezovymi kotvami. Kotva musi byt’ umiestnena v Urovni vodorovnej
skary muriva. Aplikujeme ju narazenim do predvrtaného otvoru a nasledne nasadime
vymedzovaciu podlozku, ktora fixuje izolant v polohe, kde ponechame volnu vzduchovu
medzeru. Vlnity koniec trna vtlacime do Cerstvo nanesenej murovacej malty v loZznej Spare.
Rozmiestnenie kotviaceho systému je 6-8ks/m2. Kotvenie vykonavame priebezne s vymuro-
vanim licového muriva.

4. Zabezpecenie odvetravania

Pri montazi tretej vrstvy odspodu, odporicame vynechat’ kazdu druhu zvislu skaru praznu.
Tento krok zopakujeme aj v tretom rade z vrchu, tym vytvorime vzduchové medzery. Ti-
eto medzery zabezpecuju odvetravanie fasady tzv. kominovym sposobom. Pre zamedzenie
prieniku hmyzu a hlodavcov, na zadnu stranu vzduchovej medzery nalepime siet’ proti
hmyzu.
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5. Technika vymedzujuca urovne, do ktorej ukladame

licové tehly

Pri murovani pléch muriva sa pouziva v prevaznej miere systém
vymurovavania tzv. do snurky. Medzi dva zaloZené rohy
napneme do pozadovanej vysky pevnu tenkd murarsku
snurku a ta nam vymedzi pozadovanu Uroven,
do ktorej ukladame licové tehly. Nie je vhodné ]
pouzitie inych pomocok pre vymedzenie skar. -
Ihned’ po ulozeni musime doladit’ usadenie licovej tehl
do konecnej pozadovanej polohy.
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6. Dotvaranie konecnej podoby skary

Pri murovani nechame zlahka pretekat’ murovaciu maltu zo skar
von, aby sme neskor mali ¢im dotvarat konecnu podobu skary.
Vzdy po vymurovani cca troch vrstiev odoberieme zrezanim
pomocou lyzice precnievajucu maltu na licnej strane muriva.
Rubov( stranu muriva uz ponechame bez d’alsej Upravy. Muro-
vacia malta vd’aka chemickym prisadam nesteka a nezapl(iia tak
vzduchovl medzeru. Konecnu podobu skary vytvarujeme pomo-
cou pologulatého pripravku. Tuto Upravu vykonavame po za-
vadnuti malty v skare, pred jej zatvrdnutim. Nakoniec oCistime
plochu ¢i uz kefkou alebo metlickou.

%

ZALOZENIE NA KONSTRUKCIU Z KOVOVYCH
NOSNIKOV

Druhym sposobom odvetranej fasady je zavesenie muriva
na konstrukciu z kovovych nosnikov. Vyhodou tohto systému
je moznost’ zalozit' odvodovy plast’ v lubovolnej vyskovej
arovni.

A

W

1. Umiestnenie profilu
Zakladaci

profil primontujeme do nosnej konstrukcie v

Parapet z licovej tehly
Dreveny ram okna

Preklad

10 Mineralna izolacia

11 Presahujlce podbitie krovu

ktoré su sucastou kotvovych profilov v mnozstve zodpovedaji-
com modulovym di{zkam profilov.

4 j vys$ : rovi 1 Zaklady

pozadovanej vyske a do vodorovnej roviny. o P 2

3 PE sietka proti hmyzu
1 4 Hydroizolaci
2. Kotvenie : thvr:m acia

Kotvenie vykonavame pomocou specialnych kotviacich prvkov, 6 Prieduch
7
8
9
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Fixacia izolantu

Po zalozeni pristipime k fixacii vlastného tepelného izolantu, ktory vkladame tesne k
licu odvodovej konstrukcie tak, aby sme tiez vymedzili potrebnl vzduchovi medzeru. Po
zalozeni izolantu do pozadovanej Urovne navitame cez cell hribku izolantu otvory pre
kotvenie izolantu.

Do predvrtanych otvorov vkladame opat nerezové kotvy. Na vlozenU kotvu nasadime vy-
medzovaciu podlozku, ktora nam pevne uchyti dosky izolantov a zaroven presne vymedzi
minimalnu $irku vzduchovej medzery. Dalsi postup je totozny s postupom zaloZenia licového
muriva na pevnom zaklade

TECHNOLOGICKY POSTUP PRE LEPENIE LICOVYCH PASIKOV

Pri lepeni a skarovani licovych pasikov pouzivajte nami odporticané skarovanie malty a lepidla,
aby ste sa vyhli pripadnym neziaducim problémom. Samotné lepenie a skarovanie vykonavajte
len zasadne s Cistymi pracovnymi pomockami, ktoré nesmu prist’ do styku s inymi materialmi ako
je napr.: vapno, cement a pod!

1. Priprava
Licové pasiky sa mozu lepit’ priamo na jadrovu omietku ktoré v§ak musi byt dostatoéne vy

a bezprasna. Jej zlozenie musi splhat prislusne technické normy. Pri lepeni licovych pa51kov
na starSie omietky je treba tuto omietku pred samotnym lepenim ozivit’ penetraciou. Licové
pasiky sa mozu lepit’ aj na vopred zaizolované plochy. V tomto pripade je velmi dolezite
pouzitie vhodnych materialov ako su: stavebné lepidlo urcené pre tento typ opracovania,
pancierova sietka a fasadne kotvy s kovovou skrutkou STR-U.

2. Vymeriavanie ploch

Pred samotnym lepenim je velmi dolezite dokladne vymerat’ kazd( plochu ktor( sa chy-
stame oblozit' licovym obkladom. Pre zalozenie prvého radu je potrebne vypocitat vaz-
bu pri stavebnych otvoroch, najme u parapetov, bocnych a hornych osteniach a tiez pri
ukonceniach pod strechou.

3. Samotné lepenie

Po naneseni penetracie, perlinky alebo omietky si namiesame podla navodu vyrobcu lepiacu
maltu ktora je urcena na lepenie licovych obkladov. Tenk( vrstvu lepiacej malty nanesieme
na kazdy kus licového obkladu a ten nasledne prilepime do vopred rozvrhnutej plochy.
Za velmi ostrého slnka, dazda a inych nepriaznivych poveternostnych podmienok lepenie
zastavte. Pri lepeni a skarovani musi byt riadne zabezpeceny odtok dazd'ovej vody mimo
dosahu licovych pasikov.
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Skarovanie licovych pasikov

Skarovanie licovych pasikov sa vykonava pomocou $karovacej malty, riedenie je v pomere
25 kg na 3,75 litrov vody. Pri pouZiti postupujte podla navodu od vyrobcu. Skarovacie malty
nanasame do skar ru¢ne pomocou Uzkej ocelovej skarovacky. Do Vami pozadovaného tvaru
$karu upravte po miernom naneseni napr. pomocou gulatiny alebo ¢asti hadice. Sirku $kary
dodrzujte cca. 10 - 14 mm. Skarovanie nie je mozné vykonavat za nepriaznivého pocasia.
Ak skarovacou maltou murivo zaspinite, staci ju po naneseni jemne zmiest’ metlickou, ak
toto nepomoze, postupujte podla bodu 5.

Odstranenie pripadného znecistenia z muriva

Kedze su licové pasiky prirodnym materialom, moézu sa velmi ojedinele a kratkodobo
vyskytnut’ tzv. neagresivne vykvety, ktoré sa spravidla odstrania sami poveternostnymi pod-
mienkami. Ak sa tieto vykvety samovolne neodstrania, pouzite na znecistené miesta octovu
vodu popripade slaby roztok kyseliny solnej. Pri vacsom znecisteni licového muriva pouzite
ochranny prostriedok ZSE a postupujte podla navodu vyrobcu.

Dodavka a skladovanie

Licové pasiky a licové tehly su dodavané na zalohovanych vratnych paletach. Palety skladu-
jte len na spevnenych plochach a chrante pred znecistenim, mechanickym poskodenim a
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-~ DBK FAS - viacucelové lepidlo so zvysenou pruznostou a stierka na

zateplovaci systém, kvalitativna trieda C2 T

Faseo (2) / / .
DBK-F Lepiaca stierka na lepenie a stierkovanie zateplovacich systémov a na lepenie ob-

kladov, dlazieb (vratane spekanych), mozaiky a kameniny na mury i podlahy vo vnu-

tornom aj vonkajSom prostredi.
e Zrnitost: 0 - 0,06 mm

e Mnozstvo vody: 5,5 - 7,01 / 25 kg
o Balenie: 25 kg

FM - hmota na skarovanie tehlovych pasikov a dodatocné skarovanie
tehlového a kamenného muriva

Hmota pouzitelna v interiéri aj exteriéri. Po stvrdnuti je odolna proti Ucinkom
dazd’a a mrazu. Je sUcast'ou zateplovacieho systému s povrchovou Upravou tehlovym
pasikom.

e Zrnitost: 0 - 1 mm . Spotreba 4 - 7 kg / m? podla hribky pasika
o Pevnost' v tlaku: >10 N / mm? (t.j. hibka $kary)

e Mnozstvo vody: 3,5 - 4 | / 30 kg o Skarovanie metodou vlhkej zmesi

o Vydatnost: 18 | / 30 kg o Balenie: 30 kg

VK Plus

1

VK pl& V.0.R. jednokrokova malta na murovanie a sucasné skarovanie licovych tehal s
nasiakavostou > 10 %

f 3mm e Zrnitost: 0 - 4 mm o Vydatnost: 19,5 / 30 kg
i Z== «  Pevnost v tlaku: >5 N / mm? o Spotreba: 23 - 54 kg / m? muriva
=" e Mnozstvo vody: 4,1 | / 30 kg o Balenie: 30 kg
VK 01

V.0.R. jednokrokova malta na murovanie a sucasné skarovanie licovych tehal s
nasiakovostou 7 - 10 %
o Zrnitost: 0 - 4 mm o Vydatnost: 19,5 | / 30 kg

e Pevnost' v tlaku: >5 N / mm? o Spotreba: 23 - 54 kg / m? muriva
e Mnozstvo vody: 4,1 | / 30 kg o Balenie: 30 kg
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RKS - malta pre celoplosné skarovanie licovych ploch z glazdrovanych
tehlovych pasikov
Flexibilné lepidlo a zat'azova stierka triedy C2 TE na lepenie tehlovych pasikov, pri-
==s==| rodnych kamennych a keramickych obkladov, na lepenie a stierkovanie zateplovacich
===l systémov s tehlovymi a keramickymi pasikmi.

@ e Zrnitost: 0 - 1 mm, kvalitativna trieda C2 TE
—— o Zvysena pridrznost tazkych obkladovych

Balenie: 25 kg
Spotreba lepenia izolacie: 4 - 6 kg / m?

s prvkov Spotreba stierkovanie: 4 - 5 kg / m?
== e Mnozstvo vody cca: 6 | / 25 kg Spotreba lepenia pasikov: 4 - 7 kg / m?
o’ e Vydatnost: 19 | Cerstvej zmesy z 25 kg (podla rovnosti podkladu)

\ > . VM O01

VM%} V.0.R. jednokrokova malta na murovanie a sucasné skarovanie licovych tehal s

_ nasiakavostou 4 - 7 %
\ EEEER . 7rnitost: 0 - 4 mm . Vydatnost: 19,5 | / 30 kg
" o Pevnost v tlaku: > 5N / mm? o Spotreba malty: 23 - 54 kg / m? muriva
, e Mnozstvo vody: 4,1 | / 30 kg o Balenie: 30 kg
: ' ZSE - Odstranovac cementovych skvin a zavojov
Tekuty Cistiaci prostriedok na odstranenie cementovych skvrn na beton a licové mu-
: rivo.
)’ %‘ﬂ « Na pouzitie v rozprasovaci ako koncentrat alebo zriedeny vodou az 1:5. Aplikuje sa na vodou
|G navlhéené murivo. Po aplikacii ZSE pred vyschnutim (2 - 10 min.) je nutné murivo opatovne umyt’
7] == prudom vody s pouzitim kefy. Pred pouzitim je nutna skiska na menej viditelnom mieste, obsa-
@ huje rozplstadla!
o Spotreba: cca 150 - 350 ml/m? podla charakteru povrchu, stupna znecistenia a poctu aplikacii.

o Balenie: 1 liter

KSE - Odstranovac vapennych skvrn

Tekuty Cistiaci prostriedok na odstranenie vapennych skvin na betone a licovom
0 murive.

scm.ElER

ENTFERRC o Neriedi sa
Spotreba: cca 150 - 350 ml / m?
Balenie: 12 litrov, 30 litrov

T ey
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03 Tys e DN
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FDS 2K - dvojzlozkova tekuta hydroizolacia

e Dvojzlozkova hydroizolacna hmota na utesnenie ploch teras, balkonov, predovsetkym
8 kg vo vonkajsom prostredi

Fasadny gél - dvojzlozkova tekuta emulzia

t % Jednozlozkova, paropriepustnd, speviiujica hibkovd emulzia na zniZenie nasiako-
v . rv . . 0 . ’ 14 . v
__rssaend . VOSti @ zvysenie vodoodpudivosti a oteruvzdornosti licoveho muriva a kamena. Po
£ = vsiaknuti bezfarebna s mierne mokrym efektom. Aplikovatelna stetcom, valcekom
‘ . . 7 . . . 7 3

~—— alebo hubkou na plochy v interiéri aj exterieri.

o Po vyschnuti bezfarebna -
o Spotreba: 0,15- 0,301 / m? -
e Balenie: 1 liter, 20 litrov

.ANH"H:I. 1B
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SHOWROOM SENEC

Na zaklade telefonickej poziadavky je mozné spristupnit’ vzorkoviu na akykolvek
termin, ktory Vam vyhovuje

Kratka 1, 903 01 P 4
Senec, Slovakia ) ' &RAY |
Pondelok - Piatok , “woalieRa
8:00 - 12:00 a 13:00 - 17:00 -~ j Tk o
+421 903 480 959 _ il
bricktrade®@bricktrade.sk - o8 : ‘ -

| Cinova b, 040 17
| Kosice - Barca, Slovakia

Kosice

Pondelok - Piatok
10:00 - 16:00

m e 4 Nl +421 904 222 453
y .t'-'RH n ’ bricktrade@bricktrade.sk
w i 1 & Brick trade 2 R~

SHOWROOM KOSICE

Na zaklade telefonickej poziadavky je mozné spristupnit’ vzorkovinu na akykolvek
termin, ktory Vam vyhovuje
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